Nettoyage En Place

Maitrisez I'hygiene
pour sécuriser vos procédés
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Nettoyage En Place

Solutions innovantes de nettoyage en place.

Pour les sociétés soumises aux exigences les plus strictes en matiere d’hygiene, Pierre
Guérin a développé une gamme étendue de stations de nettoyage en place apportant
des solutions innovantes et adaptées a vos exigences de performance, de fiabilité et de

Mobiclean

- Station mobile de proximité

= Concue pour les industries agroalimentaire, cosmétique ou
pharmaceutique

- Solution de nettoyage a usage unique.

Bioclean

- Station de proximité ou d'atelier

= Concue pour I'industrie biopharmaceutique

- Solution de nettoyage a usage unique.

Opticlean

Station d'atelier

Concue pour I' industrie agroalimentaire

Cuve NEP horizontale multi-compartimentée

Solution de nettoyage a usage multiple.

Multiclean

Station d'atelier

Concue pour " industrie agroalimentaire

Cuves NEP verticales

Solution de nettoyage a usage multiple.
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Nettoyage En Place

Maitriser 'hygiene pour sécuriser vos procédes.

La conception de nos stations de nettoyage integre I'ensemble des recommandations
EHEDG et 3A, BPF et ASME BPE pour les applications biopharmaceutiques.

L'automatisation compléete de ces unités garantit la sécurisation et la reproductibilité des
cycles, ainsi que la maitrise de tous les parameétres de netfoyage.

Séguence de nettoyage

- Des modules recettes permettent d'adapter les cycles a vos protocoles de nettoyage et aux
spécificités de vos équipements.

Cycle NEP type Fluides Température | Temps (min.)
Pré-lavage cuve Eau 15/20°C 5
Soufflage & Purge tuyauterie Air 3Mm
Préparation solution soude Eau + Soude 60/85°C 71
Recirculation solution soude Eau + Soude 60/85°C 15
Rincage / Soufflage apres soude Air / Eau 3
Préparation solution acide Eau + Acide 50/55°C 71
Recirculation solution acide Eau + Acide 50/55°C 10
Rincage / Soufflage aprés acide Air / Eau 3
Rincage station NEP et cuve Eau 10/15°C 5
Rincage final cuve Eau process 10
Soufflage & Purge tuyauterie Air process 5
Total 60a70

M peut étre réalisé en temps masqué sur une station & solutions perdues
12 peut éfre réalisé en temps masqué sur une station d solutions récupérées

Configuration ajustable

- Chaqgue solution est proposée avec un ensemble d'options permettant d'ojuster la
configuration de la station & vos souhaits :

.....

o Maintien en température des solufions : €changeur, résistance électrique...
e Volume des bacs, nombre de lignes envoi / retour...
o Contréle de position des vannes

Interfacage avec une supervision centralise ou GTC.
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Nettoyage En Place

Maitriser 'hygiene pour sécuriser vos procédes.

Conscient de I'impact environnemental du nettoyage, Pierre Guérin apporte son expertise
pour permettre un développement durable de votre outil industriel en minimisant les
consommations d'eau et de détergents.

Réduction de I'impact environnemental

- Le choix des dispositifs de nettoyage est déterminant afin d'allier performance et faible débit de

fonctionnement.
Régime nominal Rayon d'action | Pression Débit
Boules NEP (m) (bar) (mé/h)
Boule statique (1) ! 12 18
S 3 1.2 42
(action mécanique légeére) 4 12 79
Boule rotative (2) ! Z !
1.5 1.5 5
(action mécanique par balayage) 5 3 3
Boule mécanisée (3) 25 5 3
5 6
(action mécanique parimpact) 5 9
Nettoyeur de paroi (4) 2 4.5

189 10 44
G4 5 22
o o o

10 15 20 25 30 40 50 €0 70 80 850 100110120 130140 150
bar

- Les phases de lavage avec recirculation sont privilégiées par rapport & un lavage avec envoi
direct des solutions aux effluents.

- Les stafions & solutions récupérées integrent une stratégie de tri limitant les pertes d’eau et les
dilutions de détergents.

- Larécupération des dernieres eaux de rincage est activee des que possible.
- L'isolation des bacs et tuyauteries confribue d la réduction des consommations énergétiques.

- L'automatisme permet I'optimisation des temps et parametres de nettoyage.
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Nettoyage En Place

Station de nettoyage de proximité.

Mobiclean

Disponible en version alimentaire ou pharmaceutique, la Mobiclean apporte une solution
immeédiate, économique et flexible a vos problématiques de nettoyage sur des
équipements neufs ou existants.

- Concue pour étre déplacée facilement, cette unité doit étre installée a proximité des
cuves ou tuyauteries a laver.

- Sasimplicité de fonctionnement permet un pilotage totalement manuel.
Mais une version automatisée est également disponible sur demande.

- Un catalogue d'options permet de configurer la Mobiclean en fonction de vos besoins :
« Nombre et volume de bac(s)
« chauffage électrique ou vapeur des solutions
« dosage automatique de détergents
« Niveau d'instrumentation

« Version haute pression sur demande.

Des unités sont disponibles d la location pour vous permetire de réaliser des essais.

Mobiclean - Version 1 bac b
Mobiclean - Version 2 bacs

(détergent & rincage)
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Nettoyage En Place

Station de nettoyage de a solutions perdues.

Bioclean

Les stations de nettoyage Bioclean sont idéales pour les industries biopharmaceutiques

qui recherchent une performance du nettoyage alliée a une absence de contaminations
croisées.

- Ces unités, congues selon les recommandations de BPE, de I'ASME BPE et des USP, permettent
de maitriser des parametres de nettoyage :

o débit

e pression
e fempérature
o temps de contact

e concentration détergents

o conductivité du rincage final.

- Une tracabilité totale des données est assurée via le module « Clean-Trail » dédié avec base
de données SQL et rapports de lots.

............




Nettoyage En Place

Station de nettoyage de proximité...

G cuve horizontale compartimentée & solutions recupérees.

Opticlean

Les stations de nettoyage Opficlean sont spécialement destinées aux industries alimentaires

pour le netfoyage des équipements d'un afelier process regroupés dans un périméetre
réduit.
- Ces unités multi-bacs (1500-1800-2000 1) a une ou plusieurs lignes d’envoi / retour sont concues

pour s'adapter a vos différents protocoles de nettoyage et aux équipements a nettoyer.

- Indispensables pour le respect des exigences de ‘‘sécurité sanitaire’’, elles sont congues selon
les recommandations EHEDG et 3A et garantissent une reproductibilité et une tracabilité
complete des cycles de nettoyage tout en assurant une maitrise complete des parametres de
nettoyage :

o débit / pression (action mécanique)
« fempérature (action thermique)
« femps de contact et concentration des détergents (action chimique).

- Une tracabilité totale des données est assurée via le module « Clean- Trail » dédié avec base
de données SQL et rapports de lots.

PIERRE GUERIN
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Nettoyage En Place

Station de nettoyage..

G cuve verticale & solufions recupérees.

Multiclean

Les stations de nettoyage Mulficlean de grosses capacités, sont spécialement destinées
aux industries alimentaires pour le nettoyage des équipements d'un ou de plusieurs ateliers
(type NEP usine centralisée).

- Ces unités multi-cuves de moyennes G grosses capacités (4 000 a 20 000 I) et a plusieurs lignes
d'envoi / retour (de 2 a 8), sont concues pour s'adapter & vos différents protocoles de
neftoyage et aux équipements a nettoyer.

- Indispensables pour le respect des exigences de ‘‘sécurité sanitaire’’, elles sont congues selon
les recommandations EHEDG et 3A et garantissent une reproductibilité et une tracabilité
complete des cycles de nettoyage tout en assurant une maitrise complete des parametres de
nettoyage :

o débit / pression (action mécanique)
« fempérature (action thermique)

o femps de contact et concentration des détergents (action chimique).

- Une tracabilité totale des données est assurée via le module « Clean- Trail » dédié avec base
de données SQL et rapports de lots.
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Nettoyage En Place

Lexpertise automation...

pOUr supporter vos projets majeurs.
Nos systemes de conirdle sont développés, conformément aux Guidelines les plus exigeants
(GAMP, ISA, CR21-Part11) et surla base de standards internationaux tels que :

o Automates : SIEMENS, ROCKWELL, SCHNEIDER et OMRON

o Supervision : INTELLUTION iFIX, WONDERWARE (PG est intégrateur officiel InTouch, WSP,
InBatch), SIEMENS WIinCC

e SNCC: DELTA-V
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Nettoyage En Place

Lexpertise automation...

pOUr supporter vos projets majeurs.

Les systémes de confrole/commande développés par Pierre Guerin sont concus pour
répondre & I'ensemble des réglementations et standards des industries agro-alimentaires,
cosmétiques et biopharmaceutiques telles que le GAMP5, la CFR21 PARTI1 et la S88.

lls proposent une interface opérateur infuitive et un ensemble complet de modules
fonctionnels, avec en particulier les modules Recette et Clean-Trail pour la configuration et
la tracabilité de vos cycles de nettoyage.
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Nettoyage En Place

Service client.

Avec Pierre Guérin, optimisez votre productivité, tout en réduisant vos coUts d’exploitation.

Maintenance & Pieces détachées

- Nousrépondons a vos besoins de maintenance (auto-maintenance,
maintenance predictive, préventive et corrective) via une offre
complete et personnalisée de confrats de service type “open

service”, "opfi service” et “full service".

Audit, Expertise & Consell

- Grdce a notre savoir-faire, nous pouvons vous aider a optimiser vos
procédures et équipements (tracabilité, fiabilité, sécurité) et
solutionner d’'éventuels problemes de production (nettoyage,
stérilité, intégrité...).

Modernisation & Automatisation

- Vos procédés comme nos technologies sont en permanente
évolution.
Pierre Guérin vous accompagne dans vos démarches de
modernisation en mettant & votre disposition son expertise
ingénierie et une large gamme de solutions innovantes,
notamment en matiere d’automatisme.

Métrologie & Qualification

- Vous bénéficiez aussi des capacités et ressources spécialisees

de Pierre Guérin en matiere de meétrologie et de qualification
(cartographie thermique, calibration de I'instrumentation sur site,
tests de nettoyage en place).
Ces activités sont supportées par nofre département Assurance
Qualité et par une équipe dédiée a la qualification des
équipements pour garantir le respect des normes et
réglementations en vigueur (GMP, BPF, GAMP, BPE, ATEX, DESP.)
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Nettoyage En Place

Organisation qualité,

Démarche Qualité totale et organisation de fests

Les processus de Pierre Guérin répondent aux exigences de I'ISO 9000. lls sont concus pour
développer des solutions clés en main conformes & vos exigences et a celles des directives et normes
en vigueur (EHEDG, 3A, FDA, PMO, IFS...). Fort de son expérience pharmaceutique, Pierre Guérin peut

répondre a vos exigences les plus hautes en terme de tracabilité matiere, soudage et protocoles de

tests.

» = Développement des
Qualite Totale systémes
SYSTEME ASSURANCE QUALITE Tests (FAT, SAT)

Manvuel Assurance Qualité Gestion projet et
documentation

Le systéme PG est I'assurance d’une Qualité Totale pour votre société.
Validé par les audits des plus grands entreprises
Alimentaires et Biopharmaceutiques.
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TECHNOLOGIES
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BUREAU VERITAS

Certification
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